"’tﬁalnl prohla

v §,ouladu s EN 15804 a ISO 14025

i
Glasroc H 12,5 mm
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Platnost do: Cerven 2022

The environmental impacts of this product
have been assessed over its whole life cycle.
Its Environmental Product Declaration has
been verified by an independent third party.
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1. Obecné informace

Vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ, division Rigips
Smré&kova 2485/4, 180 00 Praha 8 - Libefl, Ceska republika, IC: 25029673, DIC: CZ25029673

O spole€nosti: Mezinarodni spole¢nost Rigips je divizi skupiny Saint-Gobain. Zaméstnava vice nez
190 000 zaméstnancl a podnika v 64 zemich svéta. Pfedmétem podnikani divize Rigips je vyroba a
prodej sadrokartonovych desek a pfisludenstvi pro stavby sadrokartonovych konstrukci, akustické
stropni systémy, omitky a poskytovani technické podpory pro obchodni feseni.

Program EPD: Narodni program environmentalniho zna¢eni. Ministerstvo Zivotniho prostiedi, 2007.
Vice informaci na www.cenia.cz

Evidenéni €islo EPD: 3013EPD-17-0221

Pravidla produktové kategorie: EN 15804+A1 Udrzitelnost staveb — Environmentalni prohlaseni o
produktu - Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produktl (jako zakladni PCR).

Dalsi vyuzita pravidla: Saint-Gobain Methodological Guide for Construction products April 2013. Tato
pravidla byla vyuzita pouze v oblastech, které neupravuje EN 15804+A1.

Vyrobek/skupina vyrobka a vyrobce: sadrové desky Glasroc X/H vyrobené spole€nosti Saint-Gobain
Construction Products CZ a.s., divize Rigips ve vyrobnim zavodu Mélnik - Horni Poc¢aply.

Datum vydani EPD: 08. 06. 2017
Platnost EPD do: 07. 06. 2022

Nazev a adresa vyrobce: Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., divize Rigips, Horni Po¢aply,
254, 277 03 Horni Pogaply, Ceska republika

Zpracovatel EPD: Lubo$ Nobilis, ECO trend s.r.0., Na Dolinach 128/36, 140 00 Prague 4

Rozsah: LCA bylo zpracovano na zakladé specifickych dat za kalendarni rok 2015, z vyrobniho zavodu
Rigips, Mé&Inik — Horni Pocaply, Ceska republika, vztazenych pro produkt Glasroc X/H s tloustkou 12,5
mm. EPD zahrnuje informaéni moduly A1 az C4 a je tedy zpracovano v rozsahu ,cradle to grave" (,od
kolébky do hrobu*), v souladu s EN 15804+A1. Desky Glasroc X/H jsou vyrobené v Ceské republice a
prodavané v CR, na Slovensku, v Némecku, Svycarsku, Spanélsku, Anglii, Francii a Turecku.

Funkéni jednotka je 1 m2 instalované desky Glasroc X/H tloust’ky 12,5 mm.
CEN standard EN 15804 slouZi jako zékladni PCR*

Nezéavislé ovéieni prohlaZeni a dat v souladu s EN 1SO 14025:2010

Interni Externi
Ovéfovatel tfeti strany®:
Mgr. Barbora Viasata VIIC S
Vyzkumny astav pozemnich staveb —
Vedouci certifikaéniho organu EPD
Prazska 16, 102 21 Praha 10 — Hostivar
Ceska republika
® Product Category Rules
® Voliteln& pro vyuziti v komunikaci business-to-business (B2B); povinné pro komunikaci
business-to-consumer (B2C) (viz EN ISO 14025:2010, 9.4)

Environmentalni prohlaeni o produktu z rlznych programi nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je mozné pouze tehdy, pokud byly vdechny srovnavané udaje uvadéné
v souladu s EN 15804 zjistény podle stejnych pravidel.



2. Popis produktu

GlasrocX
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2.1 Popis produktu

Glasroc X je sadrova deska vyztuzena vlakny, typu GM-FH1 v souladu s EN 15283. Jde o sadrovou
desku vyztuZenou rohozi, se zlep3enou pfilnavosti jadra pfi vysoké teplot& a se snizenou mirou
absorpce vody.

Skelna viaknita rohoz chrani desku hydrofobni vrstvou a ma vyrazné zvy$enou odolnost vi¢i UV zareni,
coz umozZiuje jeji celoroéni vnéjsi expozici. Barva desky je bila. Rigips Glasroc X je deska o tloustce
12,5 mm, dostupna v $ifce 1200 a 1250 mm.

Glasroc H je sadrova deska vyztuzena vlakny, typu GM-FH1 v souladu s EN 15283. Jde o sadrovou
desku s vyztuZzenou rohozi, se zlepsenou pfilnavosti jadra pfi vysoké teploté a se snizenou mirou
absorpce vody.

Glasroc H se sklada z modifikovaného sadrového jadra, vyztuzeného sklenénymi viakny se zvysenou
odolnosti proti vihkosti a plisni, obalené specialnimi hydrofobizovanymi sklenénymi rohoZemi, které jsou
pfedem pfipraveny pro obklady nebo dekoraci. Barva desky je svétle modra.

Rigips Glasroc H je deska o tloustce 12,5 mm, dostupna v Sifce 1200 a 1250 mm.

Dal$i podrobnosti o vlastnostech desek Rigips jsou k nalezeni v technickych listech, ktery jsou k
dispozici na www.rigips.cz.

2.2 Popis pouziti

Glasroc X ma vysokou odolnost viéi vodé a proti plisnim, diky absenci organickych slou¢enin v jadfe i
plasti. Je proto idealni pro instalaci suchych stén a stropnich systém( do interiérll v neustale vihkém
prostiedi (napf'. bazény a koupelny) a je také uréen pro venkovni fasadni systémy.

Glasroc H je idealni jako deska pro obklady dlazdic a mokré plochy v prostiedi, kde je ¢asté vystaveni
vihkosti, jako jsou sprchové kouty, koupelny, bazény, nebo primyslové pradelny, s fizenym vétranim a
dalsi aplikace, kde je pravdépodobné, Ze deska bude vystavena vysoké vihkosti. V takto exponovanych
prostorach odolaji konstrukce s deskou Glasroc H nejen vihku, ale i nepfijemnym plisnim, a to po
dlouhou radu let bez jakychkoli objemovych a tvarovych zmén.

Instalace desek probiha podle pokyn( k instalaci spoleénosti Rigips.

2.3 Pozice na trhu
UN CPC Code: 37530 Articles of plaster or of compositions based on plaster

2.4 Specifikace produktu
EPD je vztaZzeno k sadrové desce Rigips Glasroc X/H tloustky 12,5 mm,

2.5 Obsah materialu

Mnozstvi Obsah latek

.. H 0
Material Podil (%) (kg/m?) vzbuzujicich obavy

Sadra (z odsifovani spalin) 81,84 8,76
Popilek 10,74 1,156
Skelna vidkna 6,63 0,71 | Neobsahuje
Pfisady 0,78 0,08
Celkem 100,00 10,71




2.6 Vyroba

Manufacturing process flow diagram

Sadrokartonoveé desky jsou vyrobeny ze sadry smichané s mokrymi a suchymi pfisadami (jadro) s
plastém z papiru nebo skelné tkaniny.

2.7 Obaly
Pro baleni a pfepravu desek jsou vyuZivany vratné dievéné palety a PE folie (pouze na vyzadani

zakaznika).

2.8 Referenéni zivotnost

Predpokladana referenéni zivotnost desek je 50 let bez potieby udrzby. Metodicka pfiru¢ka pro stavebni
vyrobky Saint Gobain stanovuje 50 let jako standardni délku Zivota desky, ktera se pouziva v ramci EPD
jako referenéni Zivotnost pro véechny sadrokartonové a sadrové desky, pokud neni pfislusnym PCR

stanoveno jinak.




3.

DEKLAROVANA JEDNOTKA

HRANICE SYSTEMU

PREDPOKLADY A OMEZENI

NEZAHRNUTE VSTUPY

POUZITA DATA

KVALITA DAT

CASOVY RAMEC DAT

ALOKACE

POROVNATELNOST

GEOGRAFICKE POKRYTI

Parametry vypoc¢tu LCA

1m? instalované sadrokartonové desky s objemovou
hmotnosti 10,7 kg/m?

Od kolébky do hrobu (referenéni Zivotnost 50 let):
Zahrnuté faze A1 — A3, B1 - B7, C1 - C4.

Jednotkovy proces elektrické energie je specificky
pro CR (data k roku 2013).

Nékteré pfisady, pro které nebyla k dispozici
genericka data jednotkovych procesi (v celkovém
objemu 0,7 %), byly ve vypoéetnim modelu
nahrazeny pfibuznymi slou¢eninami.

V8echny vstupy a vystupy do procesu (jednotky),
pro které jsou k dispozici data, jsou zahrnuty do
vypoctu.

V piipadé nedostate¢nych vstupnich dat nebo
meznich udaji pro jednotkovy proces, jsou mezni
kritéria stanovena na 1 % spotfeby primarni energie
a 1 % celkovych hmotnostnich vstup( tohoto
jednotkového procesu.

Podkladova data nejsou starsi 10 let. Veskera
pouzita genericka data pochazeji z databaze
Ecoinvent.

Pro v8echny procesy ve vyrobnim zavodé byla
vyuzZita specificka data.

Pro pfedchazejici procesy, které vyrobce pfimo
neovliviiuje, byla vyuzita genericka data z databaze
Ecoinvent.

Pouzita data reprezentuji referenéni rok 2015.

Udaje o vyrobé byly vypoéteny na zaklad&
hmotnosti a objemdl.

Hlavni vstup — sadra z odsifovaciho procesu, byl
modelovan na zakladé ekonomické hodnoty
jednotlivych produktt konkrétni tepelné elektrarny.

Environmentalni prohlaseni o produktu z riznych
programi nemusi byt porovnatelna. Srovnani nebo
posouzeni dat uvadénych v EPD je mozZné pouze
tehdy, pokud byly vdechny srovnavané udaje
uvadéne v souladu s EN 15804, zjistény podle
stejnych pravidel.

Geograficky rozsah EPD zahrnuje vyrobu a prodej v
Ceskeé republice a prodej na Slovensku, v N&mecku,
Svycarsku, Francii a Turecku.



4. Faze zivotniho cyklu

Doprava

Uziti budovy

{ Diagram Zivotniho cykiu

Vyrobni faze, A1-A3

Popis faze:

Vyroba sadrokartonovych desek je rozdélena do modulli A1 — dodavka surovin, A2 — doprava a A3 —
vyroba.

A1, dodavka surovin

Modul zahrnuje t&Zbu a zpracovani surovin, zpracovan( vstup(l druhotnych surovin (napf. recyklace) a
energie.

A2, doprava k vyrobci

Suroviny jsou pfepravovany do mista vyroby, coz zahrnuje modelovani silni¢ni, lodni nebo Zelezni&ni
dopravy (s primérnymi hodnotami) pro kaZzdou surovinu.

A3, vyroba

Modul zahrnuje vyrobu vyrobk( a obalového materialu, zpracovani odpad( a odstrané&ni kone&nych
zbytk( béhem faze vyroby.



Faze vystavby, A4-A5

Popis faze

Faze vystavby je rozdélena do modull A4, doprava na stavenisté a A5, instalace do budovy.

A4, doprava na stavenisté

Nasledujici tabulka pfedstavuje souhrn parametrl vztazenych k dopravé produktl z mista vyroby na
stavenisté. Uvedena vzdalenost je vypoétena na zakladé specifickych dat o mnozstvi piepravenych

produktl a mistech doru&eni.

Doprava na stavenisté:
PARAMETR HODNOTA

Typ, palivo a spotieba dopravniho
prostiedku atd.

Vzdalenost

Prepravni kapacita
(véetné zpate&ni cesty nevytizeného vozidla)

Objemova hmotnost produktu
Faktor vyuziti objemu prostoru

A5, instalace do budovy

Primérny nakladni automobil s nosnosti 28 t,
palivo nafta, spotfeba 0,0356 kg/tkm, emisni tfida
EURO IV

900 km

(pramérna pfepravni vzdalenost v roce 2015)

100 % vyuzZité objemové kapacity

30 % nevytizeného vozu na zpateni ceste

Diky tvaru a povaze sadrokartonovych desek je
snadné jejich skladani, a proto je efektivné vyuZit
tvar a prostor kontejneru pro nakladni
automobily.

> 800 kg/m3

1 (vychozi)

Nasledujici tabulka pfedstavuje souhrn vstup( pro instalaci sadrokartonovych desek do budovy. Vegkery

instalacni material a odpad z instalace je zahrnut.

Instalace do budovy:
PARAMETR HODNOTA

Pomocny instalaéni material

Spotfeba vody
Dal$i suroviny
Spotireba a typ energie vyuzité k instalaci

Odpadni material z instalace produktu

Vystupy jako vysledek zpracovani odpadu
z instalace desek, napf. pro recyklaci,
energetické vyuziti atd.

Pfimé emise do ovzdusi, vody a pud

0,33 kg tmelu, 1,23 m skelné lepici pasky,

8 Sroubi (3,5x25 mm)

0,000165 m*

Ne

Neni zahrnuta

5 % (odfezky sadrokartonovych desek, spojovaci
pasky a tmelu. Odpadni vruty nejsou
pfedpokladany):

0,535 (kg) odpadniho sadrokartonu a tmelu a
0,0165 (kg) skelné lepici pasky

Obalovy material (PE folie, dfevéné palety) je
modelovan v souladu se statistikami nakladani
s odpadem v CR.

Sadrovy odpad (deska a tmel) je v ramci modelu
ze 14 % recyklovan a z 86 % skladkovan.

Lepici paska je ze 100 % skladkovana.

Nejsou



Tyto informa&ni moduly také zahrnuji v8echny dopady a aspekty spojené s jakymikoliv ztratami v
pribéhu stadia vyrobniho procesu (tj. vyroba, pfeprava a zpracovani odpadu a likvidace neshodnych
vyrobkl a material().

Faze uzivani (nezahrnuje potencialni uspory), B1-B7
Popis faze:

Faze uzivani je rozdélena do nasledujicich moduld:

B1, uzivani nebo pouziti instalovaného vyrobku;

B2, idrzba;

B3, oprava;

B4, vyména;

BS5, rekonstrukce;

B6, provozni spotieba energie;

B7, provozni spotfeba vody;

Popis scénafa a dal$i technické informace:

Produkt ma referenéni Zivotnost 50 let. Je pfedpoklad, Ze produkt bude uzivan bez pozadavkl na
udrzbu, opravu, vyménu nebo rekonstrukci béhem tohoto obdobi. Rigips Glasroc X/H deska je
pasivni stavebni produkt; proto nema v této fazi zadny dopad.

Faze konce Zivotniho cyklu, C1-C4

Popis faze:
Konec Zivotniho cyklu zahrnuje moduly:

C1, dekonstrukce, demolice:
C2, doprava do mista zpracovani odpadu;
C3, zpracovani odpadu za iéelem opétovného pouziti, vyuziti a/nebo recyklace;

C4, odstranéni;
véetné dodani a dopravy vS8ech materialu

V ramci CR je dle statistik sadrovy odpad z 86 % skladkovan a ze 14 % recyklovan po skon&eni
Zivotnosti.

Konec zivotniho cyklu:
PARAMETR HODNOTA

1,50 kg oddé&len& shromazdéno pro recyklaci na 1 m?
9,20 Kg shroméazdéno v ramci smésného stavebniho
Zpusob sbéru dle typu odpadu odpadu nal m?
Odpad k vyuziti i skladkovani je odvazen nakladnimi
automobily.
14 % (1,50 kg) je opétovné vyuzito k vyrobé
sadrokartonovych desek
86 % skladkovano, 14 % recyklovano
9,20 kg je uloZzeno jako odpad
Primérny nakladni automobil s nosnosti 28 t, palivo nafta,
spotfeba 0,0356 kg/tkm, emisni tfida EURO IV
180 km vzdalenost k recyklaci
50 km pro skiadkovani

Zpusob vyuziti dle typu odpadu

Zpusob odstranéni dle typu odpadu

Predpoklady (napf. doprava)



5.Vysledky LCA - Glasroc X/H / 12,5mm
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6. Interpretace vysledku LCA

Nasledujici obrazek demonstruje dopad kazdé etapy Zivotniho cyklu na 5 kli€ovych parametri, které
predevsim uréuji viiv produktu na Zivotni prostredi.

Interpretace vysledki LCA desky Glasroc H/X
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7. Dalsi environmentalni informace

V provozu probiha prib&zné zvy$ovani energetické O¢innosti a snizovani dopadl na Zivotni prostiedi,
temuz pfispiva i implementace systémda fizeni dle ISO 9001, ISO 14001, ISO 50001 a WCM (World
Class Manufacturing Programme).

Hlavnim palivem pouzivanym ve vyrobé Rigips — Horni Pogaply je zemni plyn, ktery pfedstavuje vice
nez 80 % celkové spotfeby energie. Vyznamna ¢ast (600 kW) odpadniho tepla z vyroby je op&tovné
vyuZita:

1. ve vyrobé (napf. pfedehfivani susaren)

2. vytapéni zavodu a sousednich kancelafi (véetné& dodavky teplé uzitkové vody)

Vyhody vyuZiti odpadniho tepla pfinaseji ispory energie v rozsahu 2 %.

Sadra z odsifovacich procesl jako hlavni vyrobni surovina je vedlej§im produktem ze zafizeni na
odsifeni spalin, ktery je soucasti blizké elektrarny (Elektrarna Mélnik). Tento sekundarni produkt je
pfepravovan z elektrarny pfiblizZn& 800 m dlouhym pasovym dopravnikem, coz sniZuje dopad dopravy
surovin k vyrobé& na Zivotni prostfedi.

Vyrobni metody maximalizuji vyuZzivani vody z lokalnich zdrojl, pfedevsim odbé&rem z mistnich vrtl,
ktere naplniuji 97 % vyrobnich poZzadavki. Méné nez 3 % vody pochazi z veiejné sité.

Provoz v Hornich Pogaplech vyrabi Siroky sortiment sadrokartonovych vyrobku, takze je
minimalizovana potfeba pfepravy produktl ze vzdalenych vyrobnich zafizeni.

Veskery sadrovy odpad vznikly pfi vyrob& se recykluje pfimo v provozu, takZe odpad ze sadry neni
dale pfepravovan ani skladkovan.

Emise tékavych organickych latek (VOC)

Standardy pouzivané v Evropé pro vyhodnocovani trovni VOC v sadrokartonovych vyrobcich jsou EN
13419 a I1SO 16000. Na zakladé orientaéniho testovani vzorku sadrokartonovych vyrobk Ize
predpokladat, Ze sadrokartonové desky Rigips neobsahuji miru VOC ani formaldehydu, pfesahuijici
pozadavky evropskych dobrovolnych systém( oznacovani, spojenych s kvalitou ovzdusi ve vnitfnich
prostorach.

8. Reference

EN 15804:2012+A1
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Environmental product Declaration Saint-Gobain Methodological Guide for Construction
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